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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Dispersionspulver enthaltend teilacetalisierte, wasserldsliche Polyvinylal- 
kohole, die zu einer besseren Haftung von entsprechend modifizierten zementaren Massen auf hydrophoben Substra- 

5 ten fiihren, Verfahren zu deren Herstellung sowie deren Verwendung. 

[0002] In den letzten Jahren gewinnt die Warmedammung von Wohngebauden aus dkonomisclien und dkologi- 
schen Grunden immer mehr an Bedeutung. Dies wird auch durch die nunmelir seit 1995 gultige, verscliarfte Warme- 
schutzverordnung (WSVO III) deutlich zum Ausdruck gebracht. SchwerpunktmaBig gibt eszwei Warmedammsysteme: 
Warmedammputze (z.B. nach DIN 18550) und Warmedamm-Verbundsysteme (z.B. nach UEATc Richtlinie und ONorm 

10 B6110). 

[0003] Die Vorteile von Warmedamm-Verbundsystemen (WDV-Systeme) wurden und werden in zahlreichen Verdf- 
fentlichungen immer wieder zum Ausdruck gebracht (z.B. in den Inlbrmationsbroschuren des Fachverbandes Wdrme- 
damm-Verbundsysteme e.V.). 

Der Aufbau ist dabei im wesentlichen festgelegt und besteht aus den Teilen Dammplatte fur die Warmedammung, Kle- 
15 ber fur die Ddmmplattenbefestigung auf dem Untergrund, Armierungsschicht fur den Spannungsausgleich und Dekor- 
Putz fur den Witterungsschutz (siehe z.B. Das Deutsche Malerblatt 12/96, S. 32 if). Dammpiattenmaterialien sind In 
erster Linie solche auf Basis von Mineralfasern bzw. Polystyrol. 

[0004] Die Dammplattenbefestigung erfolgt dabei entweder mit einem verarbeitungsfertigen Dispersionskleber, 
einem Dispersionskleber mit Zementzusatz oder mit einem zementgebundenen, mit Dispersionspulver vergutetem 
20 TrockenmOrtel. 

[0005] Warmedammplatten auf Basis von Polystyrol und auch Mineralfaserplatten sind meist hydrophob. Auf solch 
hydrophoben Untergrunden haftet jedoch ein zementgebundener, unmodif izierter Klebemdrtel nicht. Um jedoch einen 
ausreichend festen Verbund des WDV-Systems zu gewahrleisten, werden in der oben genannten UEATc- Richtlinie 
bzw. in der ONorm B61 10 Mindesthaftzugfestigkeiten gefordert. 

25 [0006] Beim Einsatz von solchen TrockenmOrteIn als Kleber und/oder Armierungsschicht ist deshaib der Einsatz 
von Dispersionspulvern zwingend notwendig, da ansonsten keine ausreichende Haftung des Klebers auf dem Damma- 
terial gegeben ist. Doch auch in diesem Fall reicht oftmals, insbesondere nach den in den Richtlinien geforderten Haft- 
zugfestigkeiten nach NaBlagerung, die durch das Dispersionspulver erzeugte, verbesserte Haftung des Klebers nicht 
aus, die Anforderungen zu erfullen. 

30 [0007] Die Wirkungsweise und der prinzipielle Aufbau von Dispersionspulvern ist bekannt und wird in vielen Publi- 
kationen beschrieben. Als Beispiele seien hier nur die Zitatstellen J. Schulze. TIZ 9 (1985), 3-14 und G. Schultz, VDI 
Berichte 384 (1 980). 25-37 genannt. 

[0008] Die Erhohung der Haftzugfestigkeit spielt auch auf nicht hydrophoben Untergrunden eine wesentliche Rolle. 
So wird z.B. in der EP-A-0 632 096 ein kaltwasserldslicher, aminofunktionelle Vinyleinheiten enthaltender Polyvinylal- 
35 kohol als Bestandteil eines redispergierbaren Dispersionspulvers beschrieben, der die Haftzugfestigkeit auf minerali- 

schen Untergrunden, wie z.B. Gehwegplatten verbessert. 

[0009] Die Herstellung von Polyvinylacetal ist aus dem Stand der Technik bekannt. Uberlicherweise geht man 
dabei von Polyvinylalkohol aus, den man in waBriger Losung saurekatalytisch mit Aldehyden zum Polyvinylacetal 
umsetzt. Dabei erfolgt die Umsetzung normalerweise bis zum vollstandigen, theoretischen Umsatz aller Hydroxyfunk- 

40 tionalitaten, wodurch das daraus erhaltene Polyvinylacetal wasserunlOslich wird und ausfailt. 

[001 0] In der EP-A-0 594 026 wird ein Polyvinylacetal beschrieben, das durch den Einbau von sulfonatgruppentra- 
genden Comonomereinheiten auch bei hohen Acetalisierungsgraden noch in Wasser loslich oder zumindest disper- 
gierbar ist. In dieser Schrift wird daruber hinaus auch eine Isolierung des Polyvinylacetals durch Gefrier- oder 
SprQhtrocknung beschrieben. Es handelt sich bei diesem trockenen Polyvinylacetal jedoch nicht um ein Dispersions- 

45 pulver im klassischen Sinn wie in den oben angegebenen Zitaten beschrieben. 

[001 1] Ebenfalls bekannt ist der Einsatz von Polyvinylacetal als Schutzkolloid bei der Emulsionspolymerisation. So 
wird in der DE-C- 936 063 die Acetalisierung von als Schutzkolloid eingesetztem Polyvinylalkohol wahrend der Emulsi- 
onspolymerisation von Vinylacetat durch Zugabe von Aldehyden und Sduren wahrend der eigentlichen Polymerisation 
beschrieben. Daraus ertialtene Dispersionen zeichnen sich offensichtlich durch eine gute Wasserfestigkeit aus. 

50 [0012] In der DE-C-1 169 670 wird der Erhalt einer entsprechenden Wasserfestigkeit von Dispersionen durch den 
Einsatz eines Pfropfpolymerisats bestehend aus Polyethylenglykol und Vinylacetat beschrieben. In einigen Beispielen 
wird daruber hinaus der Einsatz von teilacetalisierten Polyvinylalkoholen erwahnt. 

Im Gegensatz zur DE-C-936 063 beschreibt die DE-C-1 260 791 den Einsatz von acetalisierten Polyvinylalkoholen auf 
der Grundlage von einfach ungesattigten Aldehyden. Dabei kann offensichtlich durch den Einsatz der ungesattigten 
55 Aldehyde im direkten Vergleich zu den gesattigten Aldehyden die Viskositat der herzustellenden Dispersionen in 
gewunschter Weise beeinfluBt werden. 

[001 3] In der DD-A- 222 880 wird der Einsatz von teilacetalisierten Polyvinylalkoholen bei der Emulsionspolymeri- 
sation beschrieben. Auch hier steht die Wasserfestigkeit der Filme im Vordergrund. 
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[0014] In der DD-A-251 560 schlieBlich wird eine Auswahl von teilacetalisierten Polyvinylalkoholen offenbart, die 
sich durch eine Mindestgrenzf lachenspannung entsprechender LOsungen auszeichnen. 

[0015] Es ist jedoch bekannt, da3 Acetale bei niedrigen pH-Werten zur Ruckspaltung neigen. Dies wird auch ins- 
besondere bei der Schutzgruppenchemie genutzt. Da in alien Beispielen der oben genannten Dokumente entweder 

5 wahrend der Polymerisation ein saurer Puffer mit einem pH-Wert unter 4 eingesetzt wird Oder aber der Einsatz von Per- 
sulfaten als Initiatoren entsprechende pH-Werte ermoglicht, wie es bei der Polymerisation von vinylacetathaltigen 
Dispersionen ubiich ist, ist eine Abspaltung der Acetalgruppen hdchstwahrscheinlich. Folglich ist es sehr unwahr- 
scheinlich, daB nach Beendigung der Polymerisation liberliaupt noch teilacetalisierter Polyvinylalkohol vorliegt. 
[001 6] Ferner stellt sich die Frage, ob in Gegenwart von teilacetalisiertem Polyvinylacetal die beschriebene Schutz- 

10 kolloidwirkung uberhaupt erzielt werden kann. Die Polymerisationen finden namlich immer bei Temperaturen von uber 
60°C, meistens sogar liber 70°C, statt. Teilacetalisierte Polyvinylaltohole zeigen aber eine mit steigendem Acetalisie- 
rungsgrad verringerte WasserlOslichkeit. So fdllt z.B. im Falle von n-Butanal als Aldehyd selbst bei einem recht niedri- 
gen Acetalisierungsgrad von 8,5%, was bei einem Hydrolysegrad des eingesetzten Polyvinyl alkohols von 98 % einem 
gewichtsprozentigem Anteil von 6,6 % entspricht, bereits unterhalb von 60°C der teilacetalisierte Polyvinylalkohol aus 

15 der waOrigen LOsung aus. Bei einem theoretischen Acetalisierungsgrad von 13,9 % (dies entspricht bei einem Hydro- 
lysegrad von 98% einem gewichtprozentigem Anteil von 10,8 %) fdllt das Polymer sogar schon bei ca. 30°C aus der 
Ldsung aus. 

[001 7] Aufgabe der vorliegenden Erf indung war es, Dispersionspulver zu entwickein, die die Haftzugsfestigkeit von 
damit modifizierten, zementgebundenen Trockenmdrtein insbesondere nach NaBlagerung auf hydrophoben Unter- 
20 grunden, insbesondere Polystyrol, verbessern. 

[0018] Uberraschendenweise wurde gefunden, daB bei Zugabe von teilacetalisierten, jedoch noch wasserloslichen 
Polyvinylalkoholen zur Dispersion nach der Verspruhung Dispersionspulver erhalten werden, die eine verbesserte NaB- 
haftung der oben beschriebenen Trockenmortel gewahrleisten. 

[0019] Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist somit ein Dispersionspulver enthaltend 

25 

a) mindestens ein Basispolymerisat aus der Gruppe der Vinylester-, Vinyl ester-Comonomer-, Vinylester-Ethylen-, 
(Meth)acrylat- und Styrol-Acrylat-Polymerisate, 

b) 1 bis 25 Gew.-%. bezogen auf das Basispolymerisat, mindestens eines Schutzkolloides, 

c) 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat, mindestens eines teilacetalisierten, wasserloslichen Poly- 
30 vinylalkohols, 

d) 0 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Polymergesamtgewicht, Antibackmittel, sowie 

e) gegebenenfalls weitere Additive. 

[0020] Bevorzugt ist ein Dispersionspulver enthaltend 

35 

a) ein Basispolymerisat aus der Gruppe der Vinylester-, Vinylester-Comonomer-, Vinylester-Ethylen-, (Meth)acry- 
lat- und Styrol-Acrylat-Polymerisate, 

b) 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat, eines Schutzkolloides, 

c) 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat, eines teilacetalisierten, wasserloslichen Polyvinylalkohols, 
40 d) 0 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Polymergesamtgewicht, Antibackmittel, sowie 

e) gegebenenfalls weitere Additive. 

[0021] Geeignete Vinylester-Polymerisate a) sind vorzugsweise Vinylacetat-Homopolymere Oder Copolymere des 
Vinylacetals mit Ethylen und/oder weiteren Vinylestern, wie Vinylpropionat, Vinylpivalat, Vinylester von ®Versatic- 
45 Saure 9, 10 oder 1 1 (Shell-Chemie, a,a-Dialkyl-verzweigte CarbonsSuren), Vinyl-2-ethylhexanoat und/oder Estern der 
Acrylsaure und/oder Methacrylsaure mit geradkettigen, verzweigten oder cyclischen /Mkoholen mit 1 bis 22 Kohlenstoff- 
atomen. insbesondere 1 bis 12 Kohlenstoffatomen. 

[0022] Geeignete (Meth)acrylat- und Styrol-(Meth)acrylat-Polymerisate a] sind vorzugsweise Polymerisate aus 
Styrol und/oder Estern der Acrylsaure und/oder Methacrylsaure mit geradkettigen, verzweigten oder cyclischen alipha- 
50 tischen Alk)holen mit 1 bis 22 Kohlenstoffatomen, insbesondere 1 bis 12 Kohlenstoffatomen. 

[0023] Als Schutzkolloid b) kommen ubiiche Schutzkolloide, beispielsweise Celluloseether, wasserlOsliche Starke, 
Polyvinylpyrrolidon und Polycarbonsaure, vorzugsweise Polyvinylalkohol in Frage. 

[0024] Der Polymerisationsgrad des Polyvinylatohols b) liegt vorzugsweise im Bereich von 200 bis 3500, beson- 
ders bevorzugt zwischen 500 und 3000. Der Hydrolysegrad betrdgt vorzugsweise 80 bis 98 Mol-%, insbesondere 85 

55 bis 98 Mol-%. 

[0025] Der Anteil der teilacetalisierten, wasserloslichen Polyvinylaltohole c) liegt vorzugsweise zwischen 3 und 12 
Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat. 

[0026] Der Acetalisierungsgrad des Polyvinylaltohols c) liegt im Bereich von 1 bis 20 Mol-%, vorzugsweise zwi- 



3 



EP 1 020 493 A1 



schen 2 und 18 Mol-% und besonders bevorzugt zwischen 4 und 16 Mol-%. 

Der Hydrolysegrad des Polyvinylalkohols c) liegt im Bereich von 50 bis 100 Mol-%, vorzugsweise zwischen 70 und 100 
Mol-% und besonders bevorzugt zwischen 80 und 100 Mol-%. 

[0027] Der Polymerisationsgrad des Polyvinylalkohols c) liegt vorzugsweise im Bereich von 200 bis 3500, beson- 
5 ders bevorzugt zwischen 500 und 3000. 

[0028] Der Anteil an Antibackmittel d) liegt vorzugsweise zwischen 1 und 20 Gew.-%, bezogen auf das Polymerge- 
sanrrtgewicht. 

[0029] Geeignete Antibackmittel d) sind vorzugsweise Aluminiumsilikate, Calciumcarbonate oder Kieselsauren 
sowie basische Ven^/achsungen von Talk und Dolomit, wobei Aluminiumsilikate besonders bevorzugt sind. Die Anti- 

10 backmittel besitzen vorzugsweise eine TeilchengroBe von 0,001 bis 0,5 mm. 

[0030] Als Additive e) konnen Zementverflussiger, wie z.B. Melaminformaldehydkondensate, abbinderegulierende 
Additive zur Zementhydratation, wie z.B. Calcium- Formiat Oder organische Fruchtsduren, Netzmittel, wie z.B. Alkylpo- 
lyglykole, Weichmacher, wie z.B. Dibutylphthalat, Rheologiemodifizierer, wie z.B. Polycarboxylate oder Dlspersionsent- 
schaumer, wie z.B. Polyethersiloxane, eingesetzt werden. 

15 [0031] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung des erfindungs- 
gemdBen Dispersionspulvers, bei dem man eine Dispersion enthaltend Basispolymerisat a), Schutzkolloid b) sowie 
ggfs. weitere Additive mit den teilacetalisierten, wasserlOslichen Polyvinylalkoholen mischt und anschlieBend, gegebe- 
nenfalls unter gleichzeitigem Zumischen des Antibackmittels, die erhaltene Mischung trocknet. 
[0032] Die Zugabe von teilacetalisiertem Polyvinylalkohol erfolgt dabei nach Ende der Polymerisation vorzugs- 

20 weise kurz vor der Spruhtrocknung, da in diesem Falle der pH-Wert der Dispersion unberucksichtigt bleiben kann. 
[0033] Der teilacetalisierte Polyvinylalkohol kann als Feststoff oder als waBrige Losung vorliegen und zur Disper- 
sion zugegeben werden, wobei es vorteilhaft ist, die durch den HerstellungsprozeB sowieso vorliegende waBrige 
Losung direkt zur Dispersion dazu zugeben ohne den teilacetalisierten Polyvinylalkohol zu isolieren. Die Herstellung 
kann dabei in alien dem Fachmann zu diesem Zweck bekannten Vorrichtungen durchgefuhrt werden. 

25 [0034] Vorzugsweise wird die erhaltene Mischung in einem Trockenturm spruhgetrocknet. Dabei werden die 
genannten Zusatzstoffe geeignetenweise vor der Verspruhung in die Dispersion eingeruhrt. Die Verspruhung erfolgt 
beispielsweise mit einer Zweistoffduse oder einer Rotationsscheibe bei einer Temperatur des Trockengases zwischen 
100 und 180°C. Dabei wird zur Erhohung der Lagerstabilitat und der Rieselfahigkeit des Dispersionspulvers das Anti- 
backmittel in einer geeigneten Menge parallel zur Dispersion in den Spruhturm eingebracht, wodurch es zu einer Abla- 

30 gerung der Antibackmittel auf den Dispersionsteilchen kommt. Durch die genannten Verfahren erhdit man gut 
redispergierbare Dispersionspulver. 

[0035] Die erfindungsgemaBen Dispersionspulver finden vorzugsweise Venwendung zur Modifizierung von Mortel 
sowie in Klebe- und Armierungsspachtel fur Warmedamm-Verbundsysteme. Sie fuhren insbesondere zu einer Erho- 
hung der Haftzug- und/oder Biegezugfestigkeit von Mortel. 
35 [0036] Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher beschrieben, ohne dadurch 

jedoch eingeschrankt zu werden. 

[0037] Als teilacetalisierte Polyvinylalkohole wurden die in Tabelle 1 angegebenen Typen synthetisiert und einge- 
setzt. 

40 

Tabelle 1 



Muster 


A 


B 


C 


D 


Aldehyd 


Butanal 


Butanal 


4-Hydroxybenzaldehyd 


Butanal 


Anfangshydrolysegrad des Polyvinylatohols 


88% 


88% 


98% 


98% 


Theoretischer Acetalisierungsgrad 


14% 


7% 


4,9% 


13,9% 


Gew.-% Aldehyd bezogen auf den eingesetzten 
Polyvinylalkohol 


9,0% 


4,5% 


6,4% 


11,0% 


Feststoffgehalt der Losung 


15,9% 


15,0% 


14,9% 


15,5% 



[0038] Folgende Dispersionen wurden eingesetzt: 
55 Dispersion 1 : 

Polyvinylaltohol-stabilisierte Vinylacetat-Ethylen-Copolymer-Dispersion mit einem Feststoffgehalt von ca. 58%. 
Dispersion 2: 
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Polyvinylalkohol-stabilisierte Vinylacetat-Versaticsaurevinylester-Copolymer-Dispersion (Versaticsaurevinylester 
z.B. ®VeoVa10 der Fa. Shell) mit einem Festsloffgehalt von ca. 50%. 

Dispersion 3: 

5 Polyvinylalkohol-stabilisierte Vinylacetat-Versaticsaurevinylester-Butylacrylat-Terpolymer-Dispersion (Versaticsau- 

revinylester z.B. ®VeoVa10 der Fa. Shell) mit einem Feststoffgehalt von ca. 53%. 

Dispersion 4: 

Polyvinylalkohol-stabilisierte Methylmethacrylat-Butylacrylat-Copolymer-Dispersion mit einem Feststoffgehalt von 
10 ca. 50%. 

Dispersion 5: 

Polyvinylalkohol-stabilisierte Vinylacetat-Dibutylmaleinat-Copolymer-Dispersion mit einem Feststoffgehalt von ca. 
50%. 

IS 

[0039] Herstellung der Dispersionspulver: 

[0040] Stellvertretend fur alle Dispersionspulver wird die Herstellung anhand des Dispersionspulvers 1 ausfuhrlich 
beschrieben. 

[0041] Zur Dispersion 1 werden 2,5 Gewichtsteile, bezogen auf das Basispolymerisat der Dispersion 1 , teilacetali- 
20 sierter, wasserioslicher Polyvinylalkohole c) zugegeben. Dann wird bei Bedarf durch Zugabe von Wasser eine Ver- 
spruhviskositat von ca. 400 mPas (nach Haake, bei D = 17,93s"^) eingestellt. Die Mischung wird mit Hilfe einer 
Zweistoffduse verspruht. Wahrend des Verspruhens wird ein Antibackmittel so zudosiert, da3 der Anteil des Antiback- 
mittels im Dispersionspulver 15 Gew.-%, bezogen auf das Polymergesamtgewicht, betrdgt. Man erhdit ein lagerstabi- 
les, gut rieselfahiges Pulver. 

25 [0042] Die Zusammensetzung der erfindungsgemdBen Dispersionspulver (DP1 bis DP14) sowie der Vergleichs- 
Dispersionspulver (VDP1 bis VDP7) ist in Tabelle 2 zusammenfassend mit den anwendungstechnischen Ausprufungs- 

ergebnissen beschrieben. 

[0043] Im Falle der Vergleichsbeispiele werden anstelle der Zugabe eines teilacetalisierten Polyvinylalkohols die 
diesen Produkten zugrundeliegenden Polyvinylalk)hole mit den entsprechenden Hydrolysegraden und Molekularge- 
30 wichten eingesetzt. 

[0044] Anwendungstechnische Prufung: 

Rezeptur 1 : 

Fur Rezeptur 1 wurde eine Grundmischung folgender Zusammensetzung hergestellt: 

35 



Einwaage 


Rohstoff 


1000GT 


GEM 1 42.5 R 


1840GT 


Quarzsand F 34 


224GT 


®Omyacarb 130 AL 


572GT 


Calcilit 0,1-0,5 


176GT 


Calcilit 0,5-1,0 


8GT 


®Tylose MH 15.002 P6 



50 Rezeptur 2: 

Fur Rezeptur 2 wurde eine Grundmischung Iblgender Zusammensetzung hergestellt: 



Einwaage 


Rohstoff 


1400GT 


GEM 1 42.5 R 
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(fortgesetzt) 



Einwaage 


Rohstoff 


241 2GT 


Quarzsand ZE 23 


8GT 


®Tylose MH 15.009 P2 



[0045] Zur Bestimmung der Haftzugfestigkeiten wurde das HaftzugprufgerSt Herion HP 850 mit 3,5 KN Zugtolben 
verwendet. 

10 [0046] Die Prufung der EPS-Haftung erfolgte fur Rezeptur 1 in Aniehnung an die UEATc Richtlinien vom April 1 992: 
388 g Grundmischung „Rezeptur 1" wurde jeweils mit 12 g des zu prufenden Dispersionspulvers trocken homogeni- 
slert, mit 80 g Wasser per Hand angemischt und unter einem Lenartruhrer 15 Sekunden mit hoher Schergeschwindig- 
keit geruhrt. Eine Reifezeit von mindestens 5 Minuten wurde eingehalten. Eine Schablone wurde langs iiber die zu 
beschichtende EPS Platte aufgelegt und mit einem Teil des Klebers beschichtet. IVIittels einem Spachtel wurde die 

15 Masse verteilt und dabei auf guten Kontakt zum EPS geachtet. 

[0047] AnschlieBend wurde der Kleber auf Schablonenschichtdicke glatt abgezogen. Mit einem Kunststoffring wur- 
den anschlieBend 5 Pruffldchen abgesteckt und der restliche Kleber vom EPS entfernt. 

Die Probekorper wurden 6 Tage bei Raumtemperatur gelagert und die Zugeisen (0 = 50 mm) mittels Epoxidharzkleber 
aufgeklebt. Am nachsten Tag wurden pro Klebermischung 2 Prufstempel gezogen. Die Kraftanstiegsgeschwindigkeit 
20 wurde dabei auf 10 N/s eingestellt. AnschlieBend wurde die EPS Platte uber 2 Tage im Wasserbad kopfuber gelagert. 
2 Stunden getrocknet und die Haftzugfestigkeit bestimmt. 

[0048] Die Prufung der EPS-Haftung erfolgte fur Rezeptur 2 in Aniehnung an die O-Norm 6121 : 
[0049] 382 g Grundmischung „Rezeptur 2 " wurde jeweils mit 18 g des zu prufenden Dispersionspulvers trocken 
homogenisiert, mit 80 g Wasser per Hand angemischt und unter einem Lenartruhrer 1 5 Sekunden mit hoher Scherge- 
25 schwindigkeit geruhrt. Eine Reifezeit von mindestens 5 Minuten wurde eingehalten. Eine Schablone wurde Idngs uber 
die zu beschichtende EPS Platte aufgelegt und mit einem Teil des Klebers beschichtet. Mittels einem Spachtel wurde 
die Masse verteilt und dabei auf guten Kontakt zum EPS geachtet. 

[0050] AnschlieBend wurde der Kleber auf Schablonenschichtdicke glatt abgezogen. Mit einem Kunststoffring wur- 
den anschlieBend 5 Prufflachen abgesteckt und der restliche Kleber vom EPS entfernt. 
30 [0051] Die ProbekOrper wurden 1 3 Tage bei Raumtemperatur gelagert und die Zugeisen (0 = 50 mm) mittels Epo- 
xidharzkleber aufgeklebt. Am nachsten Tag wurden pro Klebermischung 2 Prufstempel gezogen. Die Kraftanstiegsge- 
schwindigkeit wurde dabei auf 65 N/s eingestellt. AnschlieBend wurde die EPS Platte 1 Tag im Wasserbad kopfuber 
gelagert und die Haftzugfestigkeit bestimmt. 

[0052] Die Ergebnisse sind zusammenfassend in Tabelle 2 wiedergegeben. Es wird deutlich, daB in alien Fallen die 
35 erfindungsgemaBen Dispersionspulver besser in der Haftung nach NaBlagerung sind als die entsprechenden Ver- 
gleichsbeispiele. 
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Patentanspriiche 

1 . Dispersionspulver enthaltend 

a) mindestens ein Basispolymerisat aus der Gruppe der Vinylester-, Vinylester-Comonomer-, Vinylester-Ethy- 
len-, (Meth)acrylat- und Styrol-Acrylat-Polymerisate, 

b) 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat, mindestens eines Schutztolloides, 

c) 1 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Basispolymerisat, mindestens eines teilacetalisierten, wasserldslichen 
Polyvinylalkohols, 

d) 0 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Polymergesamtgewicht, Antibackmittel, sowie 

e) gegebenenfalls weitere Additive. 

2. Dispersionspulver gemdB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Polymerisat a) ein Vinylacetat-Copoly- 
merisat ist. 

3. Dispersionspulver gemdB Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Schutzkolloid b) Polyvinylaltohol 
ist. 

4. Dispersionspulver gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Polyvinylalkohol b) einen Polymerisati- 
onsgrad von 200 bis 3500 und einen Hydrolysegrad von 80 bis 98 IS/lol-% aufweist. 

5. Dispersionspulver gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil der 
teilacetalisierten, wasserlOslichen Polyvinylalkohol e c) im Bereich von 3 bis 12 Gew.-%, bezogen auf das Basispo- 
lymerisat, liegt. 

6. Dispersionspulver gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der teilacetalisierte, wasser- 
losliche Polyvinylalkohol einen Acetalisierungsgrad von 1 bis 20 Mol-% und einen Hydrolysegrad von 50 bis 100 
Mol-% aufweist. 

7. Dispersionspulver gemdB mindestens einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 1 bis 20 Gew.- 
%, bezogen auf die Gesamtmasse des Polymerisats, Antibackmittel d] enthalten ist. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Dispersionspulvers gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, bei dem man 
eine Dispersion enthaltend Basispolymerisat a), Schutzkolloid b) sowie ggfs. weitere Additive mit den teilacetali- 
sierten, wasserldslichen Polyvinylalkoholen mischt und anschlieBend, gegebenenfalls unter gleichzeitigem Zumi- 
schen des Antibackmittels, die erhaltene Mischung trocknet. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB man die erhaltene Mischung in einem Trockenturm 
spruhtrocknet. 

10. Venvendung eines Dispersionspulvers gemdB mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, zur Modifizierung von 
Mdrtel. 

11. Venvendung eines Dispersionspulvers gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, in Klebe- und Armie- 
rungsspachtel fur WarmedSmm-Verbundsysteme. 

12. VenA^endung eines Dispersionspulvers gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 7 zur Erhdhung der Haftzug- 
und/oder Biegezugfestigkeit von MOrtel. 
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